
 
 

ROTACIONI BLAN[ER,  tip PR 053 
 
 NAMENA: 
 
 Rotacioni blan{er slu`i za termi~ku  obradu  razli~itih  vrsta  proizvoda, koja se  
 obavlja u vreloj vodi. Mo`e se koristiti za blan{iranje (barenje) gra{ka, boranije, 
 kukuruza {e}erca, se~enog korenasto-krtolastog  povr}a,  paprike, spana}a itd.  
 Veli~ina blan{era bira se prema  potrebnom  kapacitetu i  vremenu  blan{iranja. 
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 KONSTRUKCIJA: 
 
 - Blan{iranje se  obavlja u perforiranom rotiraju}em bubnju  sa spiralom po  
   unutra{njem obimu; 
 - bubanj je preko rolni za oslanjanje i okretanje sme{ten u kadu blan{era, na koji 
   na~in je ostvareno potapanje proizvoda koji se blan{ira; 
 - sa gornje strane je ugra|en poklopac koji se podi`e pri pranju; 
 - grejanje vode za blan{iranje mo`e biti  direktnim  uduvavanjem  pare  ili  preko  
   ugra|enog izmenjiva~a; 
 - ravnomernost u grejanju posti`e se pomo}u ugra|ene  automatike  koja  mo`e 
   biti jednokru`na ili dvokru`na, u zavisnosti od veli~ine blan{era; 
 - tako|e ravnomernost u grejanju pouspe{uje se putem cirkulacije vode pomo}u 
   ugra|ene pumpe; 
 - pogon za okretanje bubnja ostvaruje se preko ugra|enog reduktora i varijatora, 
   na koji na~in je mogu}e odabrati odgovaraju}e uslove rada (vreme zadr`avanja)  
   u zavisnosti od vrste proizvoda; 
 - punjenje blan{era je preko ulaznog ko{a a pra`njenje preko ugra|enog sistema 
   koji mo`e biti izveden kao vibrator ili transporter; 
 - ugra|eni otvori i konstruktivna re{enja omogu}avaju efikasno pranje i  ~i{}enje; 
 - materijal izrade blan{era je ner|aju}i ~elik, kvaliteta AISI 304; 
 - blan{er je sa unutra{nje strane svetlo poliran a spolja ukrasno bru{en; 
 - po zahtevu naru~ioca  grejanje se  mo`e  re{avati  i  na  drugi na~in,  na  primer  
   elektri~nim putem ili termi~kim uljem; 
 - tako|e  po  `elji naru~ioca  za  pra}enje  i  registrovanje  temperaturskih  re`ima 
   rada, mogu biti ugra|eni grafi~ki pisa~i temperature.  
  

NA^IN RADA: 
 
 - prema vrsti proizvoda odre|uju se parametri za rad blan{era,  temperature  
   blan{iranja i vreme zadr`avanja; 
 - kontrolom kvaliteta ovi parametri se mogu u toku rada pode{avati; 
 - proizvod se uvodi preko usipnog ko{a i prolaskom kroz  kadu  blan{era  obavlja 
   se proces barenja; 
 - na izlazu proizvod se prihvata na izlaznom transporteru i odnosi na dalju obradu. 
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 TEHNI^KE KARAKTERISTIKE: 
 
 Kapacitet: 
 na bazi zelenog gra{ka (razli~it za druge proizvode) 
 
 
     Tip: PR   053A  053B  053C  053D 
 Vreme zadr`avanja:  
 - 4 minuta   kg/h  3000  4200  5500  8000 
 - 2 minuta     5500  8000  10000  15000 
 
 Potro{nja pare:  kg/h    410    600    740  1000 
 - ukupna du`ina  mm  5400  6900  5440  6940 
 - ukupna {irina  mm  1950  1950  2310  2310 
 - ukupna visina  mm  2060  2060  2300  2300  
 - pre~nik bubnja  mm  1000  1000  1400  1400 
 - zapremina kade  l  1800  3000  2800  4000 
 - potrebna snaga  kW  1,5  1,5  2,2  2,2 
 - snaga transp.za pra`. kW  0,37  0,37  0,37  0,37  
 - snaga pumpe  kW  2,2  2,2  2,2  2,2 
 - priklju~ak pare  NW  25  25  25  25 
 - pritisak pare  bar  6  6  6  6 
 - vreme blan{iranja min  1-30  1-30  1-30  1-30 
 - neto te`ina   kg  2250  2600  2900  3400 
 - zapremina za transp. m3  36  39  45  55  
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