
 

KOLOIDNI MLIN, tip PR 149 
 
NAMENA 
 
Koloidni mlin je ma{ina koja ima {iroku primenu u prehrambenoj, hemijskoj, 
kozmeti~koj, farmaceutskoj i drugim procesnim industrijama. 
Slu`i kao osnovna ma{ina za izvo|enje razli~itih tehnolo{kih operacija u 
procesu proizvodnje, kao {to su: homogenizacija, emulgovanje, 
suspendovanje, koloidno i molekulsko rastvaranje i sl. 
 

 
 
KONSTRUKCIJA 
 
Na zajedni~kom postolju montiran je mlin sa pripadaju}im pogonskim 
elektromotorom i drugim elementima za prenos snage. 
Sam mlin se sastoji od tela, glave, obrtne ~aure, rotora, statora i radnog kola. 
Ovi elementi omogu}avaju kako aksijalno pomeranje vratila, tako i obrtno 
kretanje. Aksijalnim pomeranjem vratila posti`emo fino pode{avanje zazora 
izme|u rotora i statora, a time dobijamo `eljene veli~ine izlaznih ~estica. 
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Ulaz sirovine je na priklju~ku DN50 (1), a izlaz na priklju~ku DN40 (2), po 
DIN-u. 
Na mlinu postoje jo{ dva priklju~ka za vodu, koji slu`e za hla|enje statora i 
glavnog vratila. Priklju~ak (3) slu`i za ulaz vode za hla|enje u mlin, a 
priklju~ak (4) za izlaz vode iz mlina. 
Na telu mlina postoji pokaziva~ nivoa ulja (5), koji nam omogu}ava vizuelnu 
kontrolu ulja u mlinu. To~ak sa ru~icom (6) slu`i za aksijalno pomeranje 
rotora i to okretanjem udesno smanjuje se zazor izme|u rotora i statora i 
dobija se manja veli~ina izlaznih ~estica,  a okretanjem to~ka ulevo pove}ava 
se zazor izme|u rotora i statora, tako da dobijamo ve}e veli~ine izlaznih 
~estica. 
Materijal od kojeg je izra|eno telo mlina je SL 22, a svi elementi koji dolaze u 
dodir sa proizvodom su od ner|aju}eg ~elika kvaliteta ^.4574 (AISI 316 Ti), 
^.4175(AISI 420),  a postolje je od ^.4580 (AISI 304). 
Pogonski motor sme{ten je pored mlina na postolju i na mlin prenosi obrtni 
moment putem klinastih kai{eva i hidrodinami~ke spojnice. Ugra|ena 
hidrodinami~ka spojnica omogu}ava ‰mek‰ rad postrojenja. Za napajanje 
elektromotora  el. strujom slu`i ugra|en elektrokomandni orman sa vezom 
‰zvezda-trougao‰, u kome su tako|e sme{teni osigura~i za za{titu motora 
kao i instrument za pra}enje njegovog rada. 
Na potisnoj strani sme{ten je sigurnosni ventil koji se mo`e podesiti za rad 
na `eljenom pritisku i regulacioni ventil kojim se odre|uje koli~ina proizvoda 
koja se propu{ta na dalju obradu. 
 
NA^IN RADA 
 
Postavljanjem i povezivanjem mlina na mesto koje zahteva tehnolo{ki 
postupak proizvodnje, masa se ubacuje pumpom kroz cevovod i propu{ta 
kroz mlin. 
Zahvaljuju}i potpuno hermetizovanoj konstrukciji radnog prostora, spre~en 
je prodor vazduha u proizvod, a time penu{anje, oksidacija, i hemijska, 
mehani~ka i mikrobiolo{ka kontaminacija proizvoda. 
Pode{avanjem zazora izme|u rotora i statora dobija se odgovaraju}a 
veli~ina izlaznih ~estica, a pode{avanjem protoka i pritiska na izlazu 
odre|uje se kapacitet rada. 
Iz mlina masa se dalje transportuje cevovodom do slede}e faze prerade. 
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RADNE I TEHNI^KE KARAKTERISTIKE 

 
- konzistencija obra|ivanog 
  materijala 

-lakote~ive i viskozne te~nosti, 
pastasti i tiksotropni materijali 

- radni kapacitet - zavisi od osobina materijala 
- napor - min 3 bara 
- izlazna veli~ina ~estica - cca 5 μm 
- {irina zazora - 0,1 - 2mm; 0,0025 mm/obrt 
- broj obrtaja rotora - 3.000/6.000 min-1 
- snaga elektromotora - 30 kW 
-priklju~ak za dovod materijala - DN 50 
-priklju~ak za odvod materijala - DN 40 
- dovod vode za hla|enje - gumene cevi Ä 15 mm 
- odvod vode za hla|enje - gumene cevi Ä 10 mm 
- hla|enje - voda 
- podmazivanje - ulje SW 15 - 40 
-ulje za hidrodinami~ku spojnicu - Hidrol 

 
MONTA@A I PU[TANJE U RAD 
- osloba|anje od transportne ambala`e; 
- postavljanje mlina na mesto koje zahteva tehnolo{ki postupak proizvodnje; 
- postavljanje gume # 6 mm ispod stopica postolja; 
- povezivanje mlina na cevovod kako zahteva tehnolo{ki projekat; 
- povezivanje mlina na vodovodnu mre`u; 
- povezivanje na elektri~nu mre`u; 
- ru~ni to~ak (6) okrenuti ulevo do grani~nika da se pove}a zazor izme|u 
rotora i statora; 
- ru~nim okretanjem spojnice proveriti da li se rotor slobodno okre}e; 
- kratkotrajnim uklju~ivanjem proveriti smer okretanja motora; 
- pustiti vodu za hla|enje; 
- proveriti zaptivnost svih spojeva; 
- pu{tanje mlina u pogon i ispiranje radnog prostora sredstvom za pranje; 
- ru~ni to~ak (6) okretati udesno i podesiti zazor izme|u rotora i statora. 
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ODR@AVANJE 
 
- potrebno je redovno pranje posle zavr{enog rada i ispu{tanje te~nosti za 
  pranje na zavrtnju (7); 
- redovna provera nivoa ulja u mlinu i zamena na svakih 1000 sati rada; 
- provera zategnutosti kai{eva; 
- provera prenosnog vratila da nije do{lo do otpu{tanja hilzni (spoj kand`i  
  i spojnice); 
- podmazivanje le`ajeva na prenosnom vratilu i motoru (mast Shell alvania 
R2) 
- redovna provera sistema za hla|enje. 
 
 
REZERVNI DELOVI 
 
Mlin:    le`aj NU-311    kom 1 
             le`aj 6310    kom 2 
             semering Ä 62 / Ä 45 x 12  kom 1 
             semering Ä 62 / Ä 40 x 12  kom 1 
 
Prenosno vratilo:  ku}i{te le`aja SNA-509  kom 2 
             le`aj 2209    kom 2 
 
Motor:            le`aj 6312    kom 2 
 
Mazivo:   Shell alvania R2 
 
Zaptivno sredstvo: Teadit = 3 x 10 mm 
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         Legenda: 

 
1. Ulaz sirovine 
2. Izlaz sirovine 
3. Priklju~ak za ulaz vode za hla|enje 
4. Priklju~ak za izlaz vode za hla|enje 
5. Pokaziva~ nivoa ulja 
6. To~ak sa ru~icom za pode{avanje zazora – fino}u mlevenje 
7. ^ep za ispu{tanje sredstva za ispiranje 
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